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ATEX RICHTLINIE 94/9/CE

Im Juli 2003 trat die Richtlinie 94/9/CE (ATEX) in Kraft. ,Gerate und Schutzsysteme zur
Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen®. Diese Richtlinie wurde erlassen, weil in
Europa jahrlich Uber 2.000 “Unfalle: beim Umgang mit explosiblen Medien wie Gas-/
Luftgemischen oder Stauben passieren. Besonders betroffen hiervon sind die Industrien der
Holz-, Kunststoff-, Papier- und Metallverarbeitung, der Pharmazie, Textilherstellung und
Petrochemie. SIT, seit jeher nahe am Kunden mit seinen Anforderungen, erlangte daher die

Zertifizierung durch den TUV NORD.
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Wellenkupplungen nach ATEX-Spezifikation werden in. explosionsgefahrdeten Bereichen
eingesetzt. Alle Bauarten unserer Kupplungen sind fiir die Anwendung in den Zonen 1 (Gase)
und 21 (Staube) zertifiziert. Alle zertifizierten Komponenten sind gekennzeichnet und mit einer
entsprechenden Konformitatserklarung sowie Bedienungsanweisung mit Hinweisen zur

Anwendung in EX-Schutz Bereichen verfugbar.
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_ SITEX ZAHNKUPPLUNGEN _

SIT - IHR KOMPETENTER KUPPLUNGSSPEZIALIST

S — = SIT Antriebselemente GmbH ist seit vielen Jahren auf dem
=l EE “‘ 3 europaischen Markt etabliert. Von unserem Vorratslager am
I' I . I i - Firmenstandort Brakel/Westf. kann jederzeit schnell und direkt

= o= :'ﬁmlir'ﬁ'ﬁ'ﬁﬁ%— geliefert-werden. Prasenz am Markt und damit Kundenahe ist uns
b —— = e dabei wichtig.

Die Verwendung von ausschlieBlich hochwertigen Materialien, langjahrige Erfahrung und die prazise Fertigung auf
CNC gesteuerten Maschinen; garantieren auch in Zukunft die Herstellung von zuverlassigen Antriebselementen
auf hochstem Niveau. Zusatzlich-erweiterte Lager- und Produktionsmdglichkeiten schaffen Flexibilitat und rasche

Verfugbarkeit.

Vorteile von denen Sie-als unser Kunde dauerhaft profitieren kénnen:
sic Kompetenz
st Kundenorientiertes Handeln
sic Technische Beratung
Sit Termintreue
ste Qualitat
sic Qualifizierte AuRendienstmitarbeiter
sic Zuverlassigkeit

Die Vielfalt an Wellenkupplungen - lassen Sie sich von den Mdglichkeiten begeistern:

- SITEX® Zahnkupplungen
« SITEX® ,NYLEX"
« SITEX® ,FL"

-TRASCO®ES spielfreie Wellenkupplungen
« Standardausfihrung ,F*
» Klemmnabenausfiihrung ,M*
» Spannringausfuhrung ,A*
* Ausfiihrung ,AP“ (nach DIN 69002)

- TRASCO® elastische Wellenkupplungen
« Standardausfiihrung ,GRP*
» Spannbuchsenausfiihrung ,GRB*
. Zwischenwellenausf[]hrun% ~GRL"
+ Ausfiihrung mit SIT-LOCK" Spannsatz ,GRF*

* Flanschausfiihrung ,GRS* S —
e =
T
Fir weitere Informationen gehen Sie einfach auf unsere Homepage, dort sind die i ——— E
Produkte ausfiihrlich dargestellt, oder rufen Sie uns einfach an. = r
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SITEX® ZAHNKUPPLUNGEN

SITEX® Zahnkupplungen sind flexible Wellenverbindungen fiir eine formschliissige Drehmomentiibertragung und
sind besonders geeignet fir den Ausgleich axialer, radialer und winkliger Wellenverlagerung. Sie bestehen aus
zwei Stahlnaben mit bogenférmig gefraster AuRenverzahnung und einer AuRenhiilse aus Polyamid 6.6 mit
entsprechender Innenverzahnung.

Aufgrund doppelkardanischer Wirkungsweise der SITEX® Zahnkupplungen koénnen bei Winkel- und Radial-
verlagerungen die Rickstellkrafte vernachlassigt ‘werden und periodische Schwankungen der Winkel-
geschwindigkeit treten nicht auf. Die Kombination Stahl/Polyamid 6.6 macht die Zahnkupplung wartungsfrei.

Es sind naturlich auch keine Schmiermittel erforderlich.

Die Bogenzahnform vermeidet unzulassige Kantenpressung und verlangert die Lebensdauer.

SITEX® Zahnkupplung kann sowohl horizontal als auch vertikal eingebaut werden. Die Umgebungstemperatur
kann zwischen - 25°C und + 90°C, kurzfristig bis + 125°C betragen. Die verwendeten Materialien sind. resistent
gegen alle Arten von Schmiermitteln und Hydraulikfllssigkeiten.
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Folgende Daten sind fir eine SITEX® Kupplungsanfrage wichtig:

- Kupplungsbauart

- Anzahl der Naben (Baugrofie, Standardnabe oder verlangerte Nabe)

- GroRe der Naben

- Anzahl der Hulsen

- GroRe der Hilsen

- Sonderwiinsche/Bearbeitungsmerkmale (Bohrung, Passfeder, Kegelbohrung ... usw.)




SITEX® ZAHNKUPPLUNGEN ABMESSUNGEN

Die kompakten Abmessungen der SITEX® Zahnkupplung kommen der Forderung nach Raum sparenden
Maschinenkonstruktionen entgegen. Neben der Standardausfihrung ist eine verlangerte Nabenausfiihrung
erhaltlich, die die Motorwelle vollstandig abdeckt.
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Standardnabe Verlangerte Nabe

SITEX® D ‘ d ‘ Bohrungsmalfie C

Type [mm] ‘ [mm] ‘ min*) max [mm] **) [mm]
0,5/14 40 24,5 8 14 11-14 23 30 4 6,5 37 50 M5 6
19 48 30 8 19 - 25 - 4 7 37 54 M5 6
2/24 52 35 11 24 14-19-22-24 26 50 4 7,5 41 56 M8 6
3,5/28 66 43 11 28 | 16-19-22-24-28 40 60 4 19 46 84 M8 10
5/32 76 50 14 32 22-24-28-32 40 60 4 18 48 84 M8 10
6,5/38 83 58 14 38 24-28-32-38 40 80 4 18 48 84 M8 10
8/42 92 65 14 42 | 25-28-32-38-42 42 110 4 19 50 88 M8 10
12/48 100 68 19 48 32-38-42-48 50 110 4 27 50 104 M8 10
| 30/65 @ EN 96 19 65 | 38-42-48-55-60 70 140 4 36 72 144 M10 20
CEO 175 | 124 - 80 - 90 - 6 46,5 93 186 M10 20
100 210 152 36 | 100 - 110 - 8 63 102 228 M10 20
125 270 192 - 125 - 140 - 10 78 134 290 M10 20

*) Vorbohrung beachten)
**) Standardfertigbohrungen mit H7-Passung

oo




SITEX® KUPPLUNGSAUSLEGUNG; MONTAGE

Die SITEX® Zahnkupplung muss so ausgelegt sein, dass das maximale Anlaufmoment des Motors das
Maximaldrehmoment der Kupplung nicht Uberschreitet. Bei gleichmafRliger- Belastung und gut ausgerichteten
Wellen kann die Kupplung bis zum Maximaldrehmoment ausgelastet werden.

P[kW ]
n[1/min]

Tn =9550 *

Bei einem unruhigen Drehmomentverlauf kann die SITEX® Zahnkupplung Spitzenbelastungen bis zum dreifachen
Nenndrehmoment Ubertragen.

T | el Ly Ul J Akw  Akr| Aka
[Nm]  [Nm] : 1.500 ; [kg*m?]

WP 10 | 20 |o5| 1 |o8| 16| 11 | 22| 16 | 32| 31 | 62 | 14.000 | 021 | 0000026 | 1 | +03 | #1
O 16 | 32 o8 |16 (12| 24| 17 | 33| 25 | 49| 51 | 99 |11.800|032 | 0000047 | 1 | :04 | #1
Y 21 | 42 | 1| 2 |160132 | 21 | 42| 32 | 64| 64 | 13 | 10500 | 048 | 0000093 | 1 | 04 | 1
Wl 45 | 90 |24 |48 (35| 7 | 48 | 94| 71 | 14 | 14 | 28 | 8500 | 1,18 | 0000309 | 1 | +0.4 | 1
9557l 60 | 120 | 3 |62 |47 94| 63 | 13| 95 | 19| 19 | 38 | 7.600 | 1,47 | 0000548 | 1 | +0.4 | 1
Wl 81 | 162 | 43 | 86 |64 | 128 | 84 | 17 | 125 | 25 | 25 | 50 | 6700 | 1,91 | 0000868 | 1 | 0.4 | #1
P 100 | 200 |52 | 10| 8 | 16 | 10 [ 20| 16 | 32| 32 | 64 | 6.000 | 252 | 0001428 | 1 | 04 | 1
WOE 142 | 285 | 74| 15 | 11| 22 | 15 | 30 | 22 | 44 | 44 | 88 | 5580 | 321 |ooo1838 | 1 | +04 | *1
M 380 | 760 | 20 | 40 | 30 | 60 | 40 | 80 | 60 | 120 | 120 | 240 | 4.000 | 8,86 | 001096 | 1 | 0,6 | 1
LM 700 | 1.400 | 38 | 74 | 55 | 110 | 74 | 148 | 110 | 220 | 220 | 440 | 3.100 | 11,2 | 0037100 | 1 | x07 | #1
LM 1.210 | 2.420 | 60 | 120 | 70 | 140 | 160 | 320 | 165 | 330 | 320 | 1.040 | 3.000 | 19,8 | 0096120 | 1 | +0.8 | #1
P 2.500 | 5.000 | 90 | 180 | 100 | 200 | 300 | 600 | 330 | 660 | 400 | 1.280 | 2.100 | 41,3 | 0328750 | 1 | #1,1 | #1

Ohne Versatz Winkelversatz Radialversatz Winkel- und Radialversatz
Tkn Nenndrehmoment
Tkmax  Max. Drehmoment
AKw Max. Winkelversatz je Nabe
AKr Max. Radialversatz
AKa Max. Axialversatz
J Massentragheitsmoment bei jeweils maximalem Bohrungsdurchmesser der Standardnabe
rpm Max. Drehzahl
W Gesamtgewicht der Komplettkupplung bei max. Fertigbohrung

Montageanleitung:

1. Aufziehen der beiden Naben auf die Wellen, bis diese blindig abschlie3en.

2. Die Hulse auf die beiden Naben montieren und die Wellen fluchten (MaR} “b”).
3. Befestigung der zu kuppelnden Maschinen.

4. Vor Inbetriebnahme Uberprifen, dass die Hilse axial beweglich ist.




SITEX® KEGELBOHRUNGEN, BOHRUNGSVERZAHNUNGEN
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Bezeichnung

Abmessungen Kegel 1: 5 fur
BOSCH — BUCHER - LEDUC - DUSTERLOH

al
a2
a3
a4
a5
ab
a7’
a8

0,5/14 ) 2/24 | 3,5/28 5/32 6,5/38 8/42
Iok ‘ dk

9,85 2 1 11,5618 (23(22|125]|124|26|35|26|36|26|45| 26

16,85 3 1,8 18,5 25[130(28|30(35|40|36|40[45|40|45[42|45|42|45|50
19,85 4 2,2 21,5 28 136|35|/40[36|40|45[40|45|42 45|42 |45 |50
21,95 3 1,8 21,5 30(26[32|40|32[40|42|40|45|42

24,85 5 2,9 26,5 3514036 (40|45]|140|45|42|45|42|55]|50
29,85 6 2,6 31,5 451551455545 |55 | 55|55
34,85 6 2,6 36,5 52|60 | 55| 60
39,85 6 2,6 41,5 52|60 |65|70

Abmessungen Kegel 1 : 8 fur
ATOS - CASAPPA - GARBE LAHMEYER - JOTTI & STROZZI — MARZOCCHI - SALAMI - SAUER-FLUID

. 0,5/14 19 2/24 3,5/28 5/32 6,5/38  8/42 12/48  30/65
Bezeichnung

12k dk 12k dk‘l2k dk 12k dk 12k dk 12k| dk 2k dk‘l2k
b1 9,7 24 6 17 |18]26 (19|25 24|26 35|30 [36]30 36|30
b2 11,6 3 71 16,518 | 23 2626|3230
b3 13 24 7,3 21 26303230 32130
b4 14 3 85 |175|20|23|24|30|24|30]32|30]|36]40
b5 14,3 3,2 85 195
b6 17,287 3,2 9,6 24 2813513240 [36|40(42[40|45|42|45[42 (45|50
b7 17,287 4 103 | 24 2813532140 |36[40 /42|40 (45|42 |45[42 45|50
o]} 17,287 3 9,7 24 28| 35 42 | 40 45| 42
b9 22,002 399 | 124 | 28 3214036404240 (45|42 45|42 55|50
b10 25,463 4,78 | 151 36 3450|3650 42|50 |45|50 45|50 |55]62
b11 25,463 5 15,5 36 34 | 50 45|50 [45|50 |55 62
b12 27 4,78 | 153 [325 42| 50
b13 28,45 6 15,1 38,5 42|60 45|60
b14 33,176 6,38 | 188 | 44 44160 |45]60 45|60 55|62
b15 33,176 7 18,8 | 44 45| 60 55| 62
b16 43,057 7,95 | 3,378 | 51
b17 41,15 8 3.1 42 48160 |55 ] 60

Bezeichnung

Abmessungen Kegel 1 : 10 fur
PARKER HANNIFIN NMF - TEVES

ci1
c2
c3

| 0514 19 224 3528 532 6538 842 12/48 30/65
d@+0,05 b’ £+01 I dk lx dc bk de I de I de la dk lx dk Dk de bk de o
1905 | 5 | 121 | 32 35| 50 42|50 45|50/ 45|50
2495 | 6 | 1441 | 45 36| 55 45|60 45|60 55] 60
2075 | 8 | 17 | 50 54|60 |54 |60]55]70




SITEX® NABEN MIT BOHRUNGSVERZAHNUNGEN
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Evolventenverzahnungen SAE

Bezeichnung Groe Teilkreis Teilung  Zahnezahl Winkel
| PH i 78" 14,28 16/32 9 30°
Pl ¥a" 17,46 16/32 11 30°
PB 78" 20,63 16/32 13 30°
7" 20,63 16/32 13 30°
1" 23,81 16/32 15 30°
1%" 26,98 16/32 17 30°
1%" 33,33 16/32 21 30°
1%" 36,51 16/32 23 30°
1%" 42,86 16/32 27 30°
2 op6” 63,5 16/32 40 30°
1%" 29,63 12/24 14 30°
DIN 5482

Bezeichnung Teilkreis Teilung Zahnezahl Toleranz

P 8217 A17 x 14 14,4 1,6 9 0,6
P 8228 A 28 x25 26,25 1,75 15 0,302
P 8230 A30x27 28 1,75 16 0,327
P 8235 A 35 x 31 31,5 1,75 18 0,676
P 8240 A 40 x 36 38 1,9 20 0,049
P 8245 A 45 x 41 44 2 22 -0,181
P 8250 A 50 x 45 48 2 24 -0,181
DIN 5480
Bezeichnung Teilkreis Teilung Zahnezahl
20x1x18 x7H 18 1 18
20x1,25x14 x7H 17,5 1,25 14
25x1,25x18 x 7H 22,5 1,25 18
30x2x13x7H 26 2 13
30x2x14 x7H 26 2 14
35x2x16 x 7H 32 2 16
40x2x18 x7H 36 2 18
45x2x21x7H 41 2 21
48 x 2 x 22 x 9H 44 2 22
50x 2 x24 x7H 48 2 24




Grole

6-1/2"
7-1/2"
g

10"
11-1/2"

SITEX® Nabe
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SITEX® SAE Flansch J 620

215,9

SITEX® ZAHNKUPPLUNGEN AUSFUHRUNG FL

7

D3
D2
D1

200,02

SITEX® FL Kupplungen sind Bogenzahn-Flanschkupplungen fiir Direktverbindungen zwischen Dieselmotor und
Hydraulikpumpe.

SITEX® FL Merkmale:

* Aus glaserverstarktem Polyamid

« Einfache Montage und Demontage
* Hohe Festigkeit

* Hitzebestandig bis zu 120°C

» Wartungsfreiheit

6
241,3 222,25 8 9
263,52 244 47 6 11
314,32 295,27 8 11
352,42 333,37 8 11

max Bohrung@ D

D1

MafRe [mm]

L1

SAE Flansch J 620

Drehmoment

Tkn [Nm]

Tkmax [Nm]

42 65 | 100 [ 42|33 |42 20| 13|40 X 240 600
48 68 | 100 | 50 [ 41 |50 |20 | 13 | 48 X X 250 620
48 68 | 100 [ 50|38 45|20 |13 |46 X X 310 780
65 96 | 132 [ 70|60 |69 | 27 | 21 | 66 X X 660 1.650
65 96 | 132 [ 70|60 |69 | 27 | 21 | 66 X X 800 1.950
80 124 | 170 [90 | 78 | 87 | 30 | 21 | 87 1.300 3100

Nenndrehmoment
Max. Drehmoment
Max. Drehzahl

Dynamische Drehfedersteife (auf Anfrage)




SITEX® ZAHNKUPPLUNGEN NYLEX

SITEX® NYLEX Kupplungen sind in zweiteiliger bzw. dreiteiliger Ausfiihrung erhaltlich. SITEX ® NYLEX Zahn-
kupplungen sind flexible Wellenverbindungen fiir eine formschlissige Drehmomentibertragung und sind
besonders geeignet fiir den Ausgleich axialer, radialer und winkliger Wellenverlagerung. Diese Bauart Gberzeugt
durch geringes Eigengewicht und somit durch geringe Schwungmomente.

SITEX® NYLEX Merkmale

* Vollstandig aus Polyamid, dadurch wartungsfrei
 Zweiteilige Ausfiihrung (1 Nabe und 1 Hilse mit Nabe)
* Dreiteilige Ausfiihrung (2 Naben und 1 Hulse)

* Fir leichte Anwendungen

* Niedrige Kosten

« Verfligbar mit Fertigbohrung, Nut und Gewindebohrung
» Temperaturbereich von - 25°C bis + 100°C

L
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F G
Z&ss|+ — | 4 - — 3|8
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R
L1 L2
E

SITEX d1 D1 d2 DY DH L1 L2 E L LH M F ‘ G Tkn ‘Tk max  Tkw RM

T [mm] fmm] [mm] _ [mm] [mm] {mm] [mm] [mm] [mm] ,,[mm],,[mm],,[mm],‘,[mm],,[Nm],‘, [Nm] | [Nm] [U/min] |
N 6-14 | 25 | 6-12 | 26 | 40 23 | 23 2 48 | 40 8 23 | 17 | 5 10 2,5 | 6.000
LN 1419|315 | 14-19 | 40 | 48 25 25 2 52 | 42 9 23 | 19| 8 16 4 6.000
WVZI 10-24 | 375 | 10-24 | 40 52 26 26 2 54 45 10 | 25 | 20 | 12 24 6 6.000
L
M LH N

SITEX d1-d2‘ D L1 ‘ L2 E L LH M N Tkn Tk max Tkw‘ RM

TP fmm]  [mm] [mm] [mm] [mm] mm] [mm] mm]  mm] mm] [Nm]  [Nm]  [Nm] [pm/1]
14 6-14 25 40 23 23 4 50 37 6,5 6,5 5 10 2,5 6.000
19 14 -19 31,5 48 25 25 4 54 37 8,5 8,5 8 16 4 6.000
24 22-24 37,5 52 26 26 4 56 41 7,5 7,5 12 24 6 6.000




DEFINITION DER GROREN UND EINHEITEN

Nenndrehmoment der Kupplung

VerhaltnismaRige Dampfung

Maximaldrehmoment der

Resonanzdrehzahl

Nenndrehmoment des Motors

Drehfedersteife

Spitzendrehmoment

Ubertragbares Drehmoment

Anlaufdrehmoment der

Stol¥faktor Antriebsseite

Lastdrehmoment bei
Beschleunigung

Stol¥faktor Abtriebsseite

Anlaufdrehmoment der
getriebenen Seite

Anlauffaktor

Resonanzfaktor

Temperaturfaktor

VergroRerungsfaktor des
Drehmoments

Drehsteifigkeitsfaktor

Massenfaktor

Frequenzfaktor

Tragheitsmoment der
Antriebseite

Anlagenwechseldrehmoment

Tragheitsmoment der Lastseite

Dauerwechseldrenmoment

SICHERHEITSHINWEISE

Herstellererklarung gemal EG-Richtlinien-fir Maschinen 89/392 EWG Anhang'll B

Wellenkupplungen sind im Sinne der Maschinen-Richtlinien (MR) keine Maschinen, sondern Komponenten zum
Einbau in Maschinen. Die Inbetriebnahme ist solange untersagt, bis durch oder nach Integration in das Endprodukt
die Anforderungen der Maschinen-Richtlinien erfillt sind.

Die angefiihrten Drehmomente und anderen spezifischen Kennwerte der Kupplungen entsprechen den
Definitionen der Norm DIN 740-2. Sie gelten unter Voraussetzung fachgerechter Montage, unter Einhaltung
unserer Einbau- und Wartungsvorschriften.

Die Verbindungen "Welle zu Nabe" _gehodren ausdricklich zum Verantwortlichkeitsbereich des Betreibers.
Insbesondere ist von seiner Seite zu gewahrleisten, dass an diesen Stellen die Art und Weise, Anzahl der Mittel

der Drehmomentaufnahme (Passfedern, Schrumpfscheiben, Spannsatze, Spannbuchsen, 0.A.), ausreichen.

Es liegt ebenfalls in der Verantwortung des Betreibers, den Auswuchtzustand der Wellen mit zu berlcksichtigen.
Der Betreiber ist stets verantwortlich flr die Beistellung der Schutzhauben und das fachgerechte Aufstellen der
gesamten Ausristung und anderer Schutzvorrichtungen, die den oOrtlichen Sicherheitsvorschriften entsprechen. Es
liegt ausschlieBlich in der Verantwortlichkeit des Betreibers, umlaufende Maschinenteile ordnungsgemal} gegen
unbeabsichtigtes Berlhren zu sichern und Vorkehrungen zu treffen, dass bei Kupplungsbruch ein ausreichend
verstarkter Kupplungsschutz | vorhanden ist. Montage und Wartung sind ausschliel3lich von entsprechend

geschultem Personal vorzunehmen. Durch die rotierende Kupplung besteht Verletzungsgefahr fir Menschen.

Die in den Tafeln angegebenen Male sind unverbindliche Mittelwerte und ebenso wie die Abbildungen nicht
grundsatzlich bindend und kdnnen jederzeit gedndert werden. Vorbehaltlich technischer Anderungen und Irrtum,

sowie Mal3-, Material- und Ausflihrungsabweichungen und anderer produktspezifischer Daten.

SIT Antriebselemente GmbH.
Nachdruck, auch auszugsweise, ist nur mit schriftlicher Genehmigung gestattet. Fir Druckfehler tibernehmen wir keine Haftung.




WEITERE PROGRAMMVORSTELLUNG SCHALENKUPPLUNGEN

Bei der Schalenkupplung handelt es sich um eine zweiteilige drehstarre Wellenverbindung. Die
Drehmomenttabellenwerte gelten fiir eine Verbindung ohne Passfeder. Zur Ubertragung von héheren Momenten
ist die Verwendung von Passfedern nach DIN 6885/1 notwendig.

Das (ibertragbare Drehmoment ist auf Reibwert y = 0,15 _und. Schraubenanzugsdrehmoment (DIN 912 - 8.8)
basiert.

» Wartungsfrei

« Einfache und leichte Montage und Demontage

 Horizontale Verbindung zweier Wellen mit gleichem Wellendurchmesser
* Aus Grauguss GG25

£ iss} :
]; ] —al — </ = /:/Qt\::{ —
oS 0
| | || 1 5

Schraubentype | n. Schrauben

GB 20 20 74 110 10 M8 4 2,5 20
GB 25 25 72 115 10 M8 4 2,5 20
GB 30 30 96 145 10 M10 4 5 35
GB 35 35 103 158 12 M10 4 5 40
GB 40 40 116 170 12 M12 4 8,5 65
GB 45 45 113 190 12 M12 4 8,5 75
GB 50 50 120 205 12 M12 6 8,5 120
- GB55 55 140 220 12 M14 6 14 200
GB 60 60 142 220 13 M14 6 14 215
GB 65 65 150 250 13 M14 6 14 235
GB 70 70 160 260 15 M14 6 14 255
GB 75 75 160 260 18 M14 6 14 270
~ GB80 80 185 280 20 M14 6 14 290
GB 90 90 210 310 20 M16 8 14 310
GB 100 100 225 343 20 M16 8 21 600
GB 120 120 275 415 21 M18 8 21 650

Ausfiihrung mit Nut auf Anfrage, entsprechende Drehmomentwerte dazu ebenfalls.

Ms Schraubenanzugsmoment
Tkn Nenndrehmoment
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Telefaxantwort an:

+ 49 (0) 5272-3928-90

SIT Antriebselemente GmbH

Rieseler Feld 9

33034 Brakel/Westfalen

Von Firma

Stralle

PLZ/Ort

Telefon =
Telefax g
E-Mail @b
Ansprechpartner/in

05272-3928-0

Durchwahl . 78

05272-3928-90

Direktanschl.. [£]

E-Mail info@sit-antriebselemente.de

E-Mail Gl

Homepage www.sit-antriebselemente.de

Anzahl Seiten (inkl. Deckblatt) :

Neuauslegung O ja Voraussichtlicher Gesamtbedarf (Monat/Jahr) Stick

O nein — derzeit im Einsatz

Ausfallursache / Schadensbild

(Bitte angeben: Kupplungsbezeichnung, -bauart, -gréfie)

Bedarfszeitpunkt (geplanter Einsatztermin)

(wenn méglich/nétig bitte separat ausfiihrlich beschreiben)

Antriebsseite:

E-Motor O Verbrennungsmotor O Zykzahl: _*.
Geregelter Anlauf O ja O nein
Abstand zwischen beiden Wellenenden _ (mm)

minimal __ (mm) maximal ____ (mm)
Betriebsdauer in StundenproTag: _ (h)
Einschalthaufigkeit pro Stunde (ein/aus)
Wellen@__ (mm) Wellenldange . (mm)
Motor Nennleistung (kW)
Motor Drehzahl _ (U/min)
Drehzahl konstant O ja O nein

falls nein, min: / max:

Zu erwartendes Spitzendrehmoment (Nm)
Tragheitsmoment (kgm?)
Schwingungsfrequenz _ (Hz)
Amplitude: _ (Nm)

Abtriebsseite:

Anwendung / Industriezweig (Getriebe, Lufter, Pumpe etc.)

(bitte moglichst genaue und detaillierte Anwendungsbeschreibung)

Reversierbetrieb 'O ja, wie oft pro Tag O nein
Wellen & (mm) Wellenlange (mm)

Erforderliche Abtriebsleistung (kW)

StoRbelastung O keine O maRig O stark
Drehmomentverlauf

O gleichmaRig O schwellend O wechselnd

Einbaulage O /waagerecht O senkrecht
Tragheitsmoment (kgm?)
Schwingungsfrequenz (Hz)

Amplitude: __ (Nm)

>> Fortsetzung ndchste Seite >>

oo
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>> Fortsetzung

Weitere Anforderungen / Kupplungsmerkmale zur Beachtung:

Mit wieviel Wellenversatz (Parallelversatz) ist zu rechnen :
O weniger als 0,5 mm a 0,5-1,0mm a 1,0-1,5mm a 1,5-2,0 mm 0" dber 2 mm

Mit wieviel Winkelversatz ist zu rechnen:
O wenigerals 0,5°Grad O 0,5-1,0° Grad Q dber 1,0° Grad

Sind Parallel - und Winkelverlagerung gleichzeitig zu erwarten: O ja O nein
Max. zul. AuRendurchmesser & (mm) Max. zul. Gesamtbaulange (mm)
Kupplungsschutz vorhanden O ja O nein

Sind weitere Anbauteile an der Kupplung vorgesehen ? O nein / O ja — welche ?

O Ubliche Umgebungstemperatur (ca. 20-25°C) O’ Erhéhte Umgebungstemperatur °C = max. °C

(Bitte ggf. Werte fur Dauertemperatur und kurzzeitige Maximalwerte getrennt angeben)
O Ubliche Luftfeuchtigkeit (ca. 50-60%) O Erhdhte Luftfeuchtigkeit % = max. %

Umgebungsbedingungen: O Chemikalien, Staub, Losungsmittel, Schmiermittel

(Bitte n&her beschreiben) Konzentration

O getaucht O bespriht O bedampft
O Korrosionssicher O Korrosionsgeschutzt Durchschlagsichere Ausfiihrung O ja / O nein
O Anwendung im Explosionsgeschiitzen Bereich Schaltbare Ausfiihrung gewlinscht O ja / O nein

Falls ja, nach welcher genauen ATEX-Spezifikation muss die Kupplung ausgefihrt sein?

O Wuchtglite nach VDI 2060 mindestens Q16 (Standard) O Q6,3 O Q2,5 bei Wuchtdrehzahl U/min.

Wuchtvorgabe O mit eingelegter Passfeder O mit halber Passfeder O ohne eingelegte Passfeder

Kommentar / erganzende Informationen:

Zeichnung/Skizze beigefugt: O ja /-0 nein Dringlichkeit O-sehr O normal
Angebot erbeten: O ja / O nein Ruckruf erbeten” O ja O nein

Drehschwingungsberechnung erforderlich ?
O nein / O ja - dann bitte separat die dafiir bendtigten Angaben mitliefern.

Falls erforderlich bitte weitere Informationen auf separatem Beiblatt hinzuftiigen.







...Ihr Weg zu uns

Lemgo /Blomberg/Nieheim

@to |

Antriebselemente GmbH

B 252

Gewerbegebiet Brakel-West

Paderborn -—e—— B 64 — Hoxter

7 ot \

BAB Abf.
Dortmund -——— Warburg/ m — Kassel

T

Arolsen/Korbach

SIT Antriebselemente GmbH

Rieseler Feld 9 - 33034 Brakel / Westf.
Telefon 05272/3928-0

Telefax  05272/3928-90
info@sit-antriebselemente.de
www.sit-antriebselemente.de






