ELASTOMERKUPPLUNGEN

LIEFERPROGRAMM - TECHNISCHE DOKUMENTATION
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. Kunststoff-,

ATEX RICHTLINIE 94/9/CE

Im Juli 2003 trat die Richtlinie 94/9/CE (ATEX) in Kraft. Gerite und Schutzsysteme zur
Verwendung in explosionsgefdhrdeten Bereichen®. Diese Richtlinie wurde erlassen, weil in
Europa jahrlich Ober 2.000 Unfalle beim Umgang mit explosiblen Medien wie Gas-/
Lufigemischen oder StAuben passieren. Besonders betroffen hiervon sind die Industrien der
Papier-und Metallverarbeitung, der Pharmazie, Textilherstellung und
Petrochemie. SIT, seit jeher nahe am Kunden mit seinen Anforderungen, erangte daher die

Zertifizierung durch den TUW NORD.

in STATEMENT OF CONFORMITY
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Wellenkupplungen nach ATEX-Spezifikation werden in explosionsgefidhrdeten Bereichen
eingesatzt. Alle Bavarten unserer Kupplungen sind fiir die Anwendung in den Zonen 1 (Gasa)
und 21 (Stdube) zertifiziert. Alle zertifizierten Komponenten sind gekennzeichnet und mit einer
entsprechenden Konformitatserkldrung sowie Bedienungsanweisung mit Hinweisen zur

Anwendung in EX-Schutz Bergichen verflgbar,

-

no3z




TRASCO®™ ELASTISCHE WELLENKUPPLUNGEN

TRASCO® Wellenkupplungen Oberzewgen durch kompakte BaumalBe, hohe Leisiungsdichie, geringes
Gewichl, einfache Handhabung und niedrige Schwungmoments, bei  glechzeitly  hoher
Drehmomentibertragung,
TRASCO" Wellenkupplungen sind durchschlagsicher.
TRASCO* Wellenkupplungen sind drehelastisch und  dbertragen das  Drehmoment
formschibssig. Bed gleichzeitigem Ausgleich von Asdal-, Radial- und Winkelverlagerungen, sowie
wirkungsvalier Dampfung und Abbau von Stallen und Drehschwingungen, Die Naben sind durch
den Zahnkranz elektrisch isollert.
Eine TRASCO" Wellenkupplung besieht aus zwei Naben und einem elastischen
Zahnkranz. Diese einfache Bauwelse edaubl edinen zuverdssigen und wartungsfreien
Dauerbetrieb.
TRASCO" Wellenkupplungen arbeiten nach dem Prinzip  der

Druckbeanspruchung. Durch diesen funktionalen Varieil besteht eine deutiich
hiihiera Belastbarkell der esnzelnan Zakne.
TRASCO" Wellenkupplungen  kiinnen sowohl wertikal als  awch
horizontal eingebaul werden und erauben jede Belasiungsvaration
iz.B. Reversierbeirisb].

Das Standardnabenmaterial ist GG25, auf Anfrage aus Stahl oder GGG40. Bel
den kleinen Wellenkupplungen steht zusaizlich eine Version aus Aluminium

zur Verfigung. Die Maben werden in 2wel Ausfihrungen hergestelil:

Mabenausfihrung A" Mabenausfihrung ,B*

Der TRASCO® Zahnkranz wird aus hochwiderstandsiahigem Polyurethan
gefertigt.  Deshalb st er  abreb-, ermidungs- und  hydralysefest
iropenbesténdig), OF, wverschleilf-, allerungs-, chemikalien- wnd hitze-
bastindig. Die Zdhne des Zahnkranzes sind ballg profiliert, um die
Kantenpressung zu reduzieren, Die Zphnkrinze sind in verschiedenen
Shorehdrien verdigbar, Das ermiglichl eine oplimale Anpassung e jeden
Einsatzfall und deckt einen weiten Temperaturbereich von -30°C bis +110°C
(kurzzeitig won -50 bis +130°C) ab.

Folgende Daten sind fir eine TRASCO™ Kupplungsanfrage wichtig:

- Anzahl der Naben Einzelnabe GRP 24032 A (GG} un-ivorgebahrt oder fertiggebohrt
- Ausfithrung (2.B.: GRF) Zahnkranz GAR 24/12 92° Shore
= Grike (z.B. 24/32) Einzelnabe GRP 24/32 B (GG} un-ivargebohrt oder fertiggebohrt

- Mabanlype (2.B.: A, B) und Warkstoff

- Bearbeitungszustand der Einzelnaben (un-fvorgebohrt cder fertiggebehrt oder Spannbuchsenversion, ete.)

- Anzahl der Nabenkranze

= Grifke und Bezeichnung des Zahnkranzes (2.8, GAR 24/32)
- Shorehdrle des Zahnkranzes (Standard 92° Shore & (Farbe gelb))




U WELLEN

TRASCO® KUPPLUNGSAUSLEGUNG NACH DIN 740/2

D TRASCO® Kupplung muss so ausgelegl werden, dass die auftrelenden Belastungen in keinem
Betriebszustand die zuldssigen Were Oberschreiten. Flr die komekte Kupplungsauswahl ist es wichtig, folgende
Faktoren zu bericksichligen:

Ky = Temperaturfakior

+B0°C

K.; = Antauflaktor
Anlaul!Stunde Q- 11 - 200 201 -400 401 - 800
Ka
K, = Staffaktar
leichte Stoike mittlere Stole schywere Siolle
Antrieb ohne Drehmomentstble: Taw = Tw* K7

1) Belastung durch Nemndrehmoment:
Das zuldssige Manndrehmoment Ty dar TRASCO® Eupplung muss bei Berlcksichligung der Belriebstemperatur
mindestens 50 grofll sein, wie das Anlagennenndrehmomeant Ty.

T = 95504 LA ]

mfl/ min]

2) Belastung durch Drehmomenizidfe:
Das zulissige Maximakdrehmoment Tine der TRASCO® Kupplung muss bel BerGcksichtigung der
Betriebstemperatur, Anlaufhaufigksit und Stolthaufigkeit mindastens so grolk sain, wie das Anlaufdrebhmomeant Ts.

Tome 2 T5* Kr* Ko ® K|

3] Belastung durch Wechseldrehmomentsitide;
Das zulassige Wechseldrehmoment Tew der TRASCO" Kupplung muss bei Benicksichbigung der
Belrlebstemperatur mindesiens so grolk sein, wie das Anlagemwechseldrehmoment Ty,

TewzTw*Kr

Wichiige Hinweaisa: Bitie beachten Sie ausdriicklich bei beabsichiigtern Ensalz bzw. Auswahl der TRASCO"GRB -
SpannbuchsenausfOhrung die Tabelle der zuldssigen Rulschmomente.

iSisha Tabelle Rutschmomenta SER-SIT" BC-Spannbuchsan)

Verglelchen Sie ebenfalls die vorgegebenen Wellendurchmesser mit der jewells maximal zuldssigen Bohrung je
Maba, wahlen Sie gof. eine passende Bawgrifle aus. Beachien Se aulferdem die  nachiolganden
Slcherheitshimyvelse.




TRASCO™ TECHNISCHE DATEN ZAHNKRANZAUSFUHRUNGEN

Ausfilhrung mit Zahnkranz 92 Shore A (gelb) STANDARD
TRASCO® | Tin | Thmax | Thw | BM | @ RTD AKaP | aMaS | akw | Akr W vi | am | ang
Grone | e | pumg | et | gromi | 07| pgervess [ qmeng [poeq | 0 [ e | g | @ | re [ pg
1924 11.5 23 3 140080 | & 1.2 %10 1.2 - 1730 0.4 0,78 B3
2432 40 L] 10,4 10800 | B¥ 4 &y i0" 1.4 1,1 130 1N 0,78 &
2HAN 118 280 & B 500 B 10 x o 15 1,2 =30 1.0 0,76 (E4]
1Ar45 225 A5 &8 T.100 - 20x10° 1.4 1.4 130 1,0 0,76 B&
AR 310 i) B1 000 B 2 xn’ 2.4 1.6 1730 1.0 Q.76 B &
AT 50 Tl ] 5 GO0 - 3xin’ Z.1 1.7 173 1.4 0,76 B & E E
RO 450 BED 113 4,750 -3 47 x 107" 2.8 1.8 1437 1.4 0,76 B& * *
BARITS 3 1,080 Rar 4 350 & anx 1o’ Fid] 2,0 1430 1.4 0,76 B & E .E
TEGH] 1,260 | Z.500 325 3550 B 126 107 aa £.4 1-30 1.8 0,76 B 5 L] 1
BO100 3050 | 6,100 a3 2800 B 180 x 107 34 2.8 130 1,6 078 Ba
| i00* | 3oeo | veeo | 1030 | 2500 |60 | zasxio® | 38 | a0 | aw | 24 o6 | BA
110* | 4600 | 9600 | 1248 | 2240 | 5" | 280x10° | 42 | 32 | 13w | 21 | o768 | @A
125* G.000 | 12.000 | 1.580 2.000 I 400 x 107 4.8 3.4 1730 2.1 078 Ba

Tkn Tkmax  Thw R RTD WKalP  AMab AW
em]  Nm] [pm] [l [vpemired]  (mm]  jmm]
1574 1 34 44 14,000 | §° 2.7x107 1.2" - 103 0.4 a7 1]
SN o0 | 120 | 16 |weso s | exie’ | 14 |1 [ vae | o8 | o7 [ @
SR 60 | 30 | 4z | 8so0 |5 | axto? | 95 |12 Jvse | 1o | o7 | @ ;
I0/4E 125 50 il T.100 | &° 45 x 107 18 1.4 1" 1,0 a,7 g R %
42155 480 G00 117 | apoo | 8 &0 x 107 20 1.5 1" 1,0 a,7 ] * *
ARG 525 1064 147 | 5600 5" Bl 10? 2.1 1,7 130 1.4 a,7 g E B
S5TD GE0 1250 iva | 4750 | &° o0« 0 Z.2 18 1730 1.4 0.7 a . i
G575 450 1900 | 245 | 4250 | 5 120 x 90° 28 20 1730 14 o )
T5a0 1850 3000 | 500 | 3550 | 5 | 7Em IO’ 3.0 24 1730 1.8 07w )
100 3600 7200 | 935 | 2630 ! 5 | =a0ix 107 34 248 1°30 1.8 o7 a

-

Ausfilhrung mit Zahnkranz &4 Shore D [grin]

T FEM ] RTD
[ [rpm] [egemirad] Teilial [rim]
1924 21 a2 55 | 14000 | 367 | Sxt07 | 120 | - |vao| 04 |07 82)
TE& 150 19,5 10600 | 36 14 % 107 1.4 1.1 1130 k] 072 | 92 |
1 20 40 &3 BED) | A8 2610”7 1.5 1.3 ) 1*30 1.0 072 | 9.2 |
a5 406 &10 106 7100 | 587 86 x 10 1,8 14 | 1730 1,0 072 | 9.2 F-" .R
AIES E80 1.1 148 g0od | 38° Td w107 20 18 | 1°30 1.4 gva |82 T ';
JARD G55 1310 170 &0 | 38" Ao x 10 21 1,7 | 1730 1,4 a.y2 | 92 . o
550 825 1.850 215 4750 | 36 100 % 107 2.2 1.8 | 1730 1.4 072 | 9.2 | H ;
BSTS 1175 2 350 M5 4250 | 36" 140 % 107 26 20 | 173 1.4 072 | 9.2
TS50 2410 4.820 625 3550 | 36 | 23ex10” 3.0 24 | 173F 1.8 Q.72 | 8.2
BOYI0D 4 500 5.00] 1170 Z2HD] | 3E 825 x 107 34 28 | 1730 1.8 072 | 8.2 !

Diz ausgsfihrien Dabsn geltan fiir Menndrebmoment bei Umgebungstemperaius T = 30°C wnd Drehezabl no= 1,600 min”,
Saoferm im Auftragsfall nicht ausdricklich anderslawtend bestalll, wird als Stendardausfinmng der Zakinkranz m# 82 Shore A (gab) gelefert




TRASCO-Kupplungen Fir IEC-Normmotoren (Zahnkranz 92 Shore A (Standard )
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Fir Umfangsgeschwindigkeitan Ober ¥W=30 m'sec. ist dynamischas Auswuchien erforderlich.

Wir emplehlen aulerdem Ricksprache mit uns zu nefimen, um geeignete Mabenwerkstoffe zu berdcksichtigen.
{Stahl oder G5400)




GRP

H w H « MabenausfOhrungen A" und B®

. Y — o « Lange Ausfihrungen ,AL" und BL"
(volistindige Abdeckung der Motorwedle)

- * Ausgleich von radialem, axialem und

; e - winkligem Wellenversatz
/2’;’;"’{"’;’;’} Einfache Montage und Demantage
.-""' Wartungsinal
Pl ‘E' !. » Drehelasiisch, schwingungsdampiend

LE Durchschiagsicher
o e @ « Axial steckbar
Hohe Betriebssicherheit
A X B = Maben aus GG25 (alle Grolaen) und Aluminium
; Maben aus Stahl und GGGE40 aul Anfrage
Fertighohrung gemat Ubersicht
Lagersoriiment brw. nach Kundenwunsch
L * Mit Zulassung gemal ATEX in
varschiedenan Ausfihrungen
Kompatibilitat

Abmessungen und Daten fGr Naben aus GG25

Fb Fa E a B | H ] ] u| d ¥vh Wiak

] [mm] [mm]  [mm] (o] fren] [wenl (AB] [AL]  [BL] [mm] fmen] me] Gl (e
1 24 | 156 | 40 | 40 | 68 | 26 | - | 40 [ 16 [ 2 | 12 [ - |18 | - 103 | - 100008
24 12 21 L1 -1 A ] 1x ] B3 1B 2 14 24 ar | o081 | oea | 07E | oooas
Z8 38 27 a5 5 o) 35 G0 | [=21] 20 ] 15 28 30 | 0ET | 181 1,39 | 0,0007
L] 48 ar [:14] 114 45 B | 110 24 3 18 ar & | 208 | RBS | 23T 00020

4l
48
5]
42 35 41 B | 75 126 | 50 | 110 | 110 | 28 3 20 40 3271 1 401 | 361 | 00660
85
G
118

4R
48 Bl 47 | 105 105 | 140 | S8 | 110 | 140 | 2B | 35 21 45 | 51 | 441 | 553 | 457 |o0d00
56 T 531 | 130 120 | 180 | 86 | 110 | 140 | A0 4 a2 B2 | 80 | 684 | A,%1 | 737 |onzon
a8
80

G Il &3 135 135 | 165 | VB | 140 | 940 | 35 | 48 10,13 | 11,65 | 10,88 | 0.0370
fit i T3 160 | 135 | 160 | 210 | a5 | 140 | 170 | 40 9 6,00 | 1843 | 17,73 | 0.0820
a0 | 100 88 | 200 | 180 | ¥A0 | 245 | 100 | 170 | 210 | 45 5.9 B1 | 100 j37.51 | 31,70 | 28,60 | 01780

a6EEBE
B

116 - - 235 | 180 . 2T | 110 - | - 50 & 113 | 17 - - i, 1100
125 - - 285 | X0 - 298 | 120 I 5 | &8 B | 127 | 4 - = | 2000
145 - - <80 | 230 - 44 | 140 - | - o T 112 | 147 | 355 * - | 0ando
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RTIMENT TRASCO®™

Lagersortiment (Zylindrische Bohrungen)
Maban mit Fertigbohrungen (HT), DIN-Nut und F
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* Zylindrische Fertigbofirung (mm), HT Passung, Passfedamt naczh DIM 6885 Bl 1 und Festsiellschraube
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SPANNBUCHSENAUSFUHRUNG TRASCO™ GRB

« Ausfishrungen B1*und B2* (bei Ausfilhrung ,B1° kann der Zahnkranz in singebautem Zustand susgetauscht wendan)
« Einfache Montage und Demontage mit Unterstitzung durch SER-SIT” Spannbuchsen

« Kombinlerbar mit Standardnaben glelcher Baugribe

» Einbaufertig

Warlungsfnel

Ausgleich von radislem, axialem und winkligem Wellenversatz

Maben aus Werkslofll GG25

Fompatibilitai

L} - - .

— -—I—_ L | — | - !' [ - - —
H I| M I| H M I| H

GRE Ausfihrung B1° GRE Ausfifhneng B2°

L o} L] 5 % |

[rmim] [mm) |mm| [mm] [mm] |mm]
1108 {2820) &5 G5 66 23 20 25 15 = 1 0, 0007
1108 {2820} &0 7B 70 23 24 3 18 15 1.7 10,0028
1610 (4025) a5 a4 TB 26 2B 3 20 16 28 0, 0038
] 1615 {40403 105 104 106 18 26 35 21 26 &7 0.0078
1 2012 {5030 120 118 kL] i3 a0 4 22 20 5 00120
2012 (5030 138 133 101 12 L] 4.8 i 1% R 0,0140
30 2517 {B545) fan 158 130 45 40 5 a0 L) 148 0.0550
E r A535 (2080) 200 180 223 fif] 45 5,5 a4 T 35,4 01620
“nur B Austihrung

BT Tapsr Gosmidiches




RUTSCHMOMENTE SER-SIT® BC-SPANNBUCHSEN

Bitte bel Kupplungsausiequng (TRASCO® Kupplungsausfuhrung GRB) ausdriicklich die Rulschmomante der
SER-SIT" -Spannbuchsen berlicksichtigen.

Futschmamsnis

Bchsanbohning M g T
ki chine Palisdar mil Palfeder " 'hg'r _T:"mml."ﬂ
L |
12 22
1008 19 4n 28 M
24 a0 1/4° swd
12 28
19 a5 BE (5
24 [:F]
b | =] 14" B
18 BZ
14 108 i LY
24 140
B2 200 =0 g
149 ]
1610 74 135 - 18
1615 3 240 o~
42 £B% =3 e W
24 165 ah|
38 310 i 32 42T
432 344
44 400
= 420 THE =wh
24 220
an 1| B0 42y
42 430
LE] 510
&5 L) 1 B
X8 il
43 750 B0 (TS
53 L1 ]
(4] g0
75 1300 5" swh
42 1000
B 1880 115 (100}
75 21650
&0 2500 12" w1l
44 1700 |
£ 2300 E‘E 170 {150}
75 3150
100 £400 o S w2
e Lol 4 185 {180}
75 3000 +
100 S50
110 G040 e TE 1 w14
75 ABSD
5050 100 5650 270 {230}
125 Targ g w14

Hirssaza in Jusammaninang mit Versanding der Spannrbucheenaustiinnng TRASCO" GRE

Bai heham Antaufmomant. Stollbalastungan oder Reversierbatriab is1 das engegebens Rutschmomant in dar Regel durch 2 zu dividiersn

Bai Varsandung der Wallel abe Verbindung mil Passtadar sind die Areugmomanta um 20% pu redudiessn (Klemmarmalka).

Wir emplehlen jedoch zum Ensalz der Spannbuchsenvesbindung el Passfedar!

Die peiroffers Auswahl der Mabengrile bow der gewdhiten Zahnkrarcausfiibning sind unber Benicksichlipung der hier snpegebsnen
Uberragbaren Drehmoment-Rutschmamentwerie zu Obempnifen und ggf, neu zu defnieren

Woraussstpung T e Erzslung sines hohan Rischmomentes B immer aine saubers und Matifrede ObariScha aller inesnandes zu flgendes
Teila sowxie @in gutes Enfetien der Anzugsschrauben.




Zur Ubarbrickung grofer Wallenabstande
Doppeler Damplungseffekt

Einfacha Montage und Demoniage
Drehedastisch

Warlungsfrel

kabon aus GG25 oder GGGE0
Kompatibilit&t

L] . L] - L L L - L2 L

Die Lange der Zwischemwvelle kann angepasst werden

Ausgleich von radialem, axialem und winkligem Wellenversatz

K.ombinierbar mit einem Flansch ,BF" (flir vertikale Montage und Demontage des Zahnkranzes)

—B-

I
_.r"f’f’g

|
\

A

B

L

_|

H's

H'E

]

a4z A0 an 27
38 27 48 a8 30
B GRL 38 45 a7 80 B 80 114 45 L] 114 24 18 37 il
44 GHL 44 5 41 ] i e 136 e 19 | 119 26 20 40 A6 E'
48 GRL 44 &0 47 105 85 105 | 1440 55 110 | 140 28 1.5 21 45 51 E
B GRL 55 T 53 130 B 130 | 180 B85 110 | 140 aa 4 22 52 60 :j,
i 1 B5 =] i) 135 | 115 | 135 | 165 TS 140 | 140 35 45 26 il L]
5 #0 T 160 | 136 | 160 | 210 s 140 | 170 40 5 40 &9 2o
2ie o] 100 B3 200 | 160 | 180 | 245 | 100 | 170 | 210 45 5.9 34 81 100
rﬁ: ::mm} Elmﬂumﬂmw;wElhrmhm:gm
-] ‘Wortohnung Mabe 5T
sl




FLANSCHAUSFUHRUNG TRASCO® GRF

« Ausfishrung JBF- fir schwere Maschinen (Montage und Demontage mil aufgezogenem Flansch odaer Nabe)
= Busfithrung ,CF° als Flansch/Mabe-Kombination

* Einbaufertig, drehelastisch, warlungsirel, einfache Montage und Demonlage

= Ausgleich von radiakern, axialem und winkligem Wellenversalz, Maben aus GG25 oder GEGEAD

o M ok fam

Ausfihrung BF Ausfubrung JGF

Esa & E: ] 1 ? ] H

[mim] [Fmm] |-|;-|| [imum] [mm] ] [mim] [rmm] [mim]

min T,

oo |0 o Lo | LN

22 | 8 | 180 135 | W5 | 135 | 1640
ab T | 28 T 138 180 1

==

|
I
|
|
=
|
|
|
|
|
|
|
|
!
|
= =]
|
|
|
|
|
|
|

.
5]

N
[mm|

L

JCF

JBF

| |mm] [mm] [mmi] [mm| Mg mi]

1.5 17 B 16 2 12 T4 4% &8 0, 002 04 0,000
16 | 22 | 8 | w8 [ 2 | w | 88 | ss | 1 | oooos | oes | oooos
1,5 28 10 20 2.8 18 10 B4 18 0,002 1,1 1.0
1.5 15 10 24 3 18 124 T 3.2 1, 0= 1.9 0.002
2 38 12 26 3 20 138 ia) 53 01 3 0,005
2 | a4 [ 12 | o | as | o [ w2 | ea | a7 | op1e | 30 | vove
2 A5 16 a0 4 a2 176 111 10,7 0,032 6.3 G018
i a8 16 35 4.5 26 201 126 14 .8 . 054 a7 0,028
2.5 a6 18 A0 =) 30 2249 144 23 0,104 1315 006
1 i} 20 45 55 14 265 165 375 0 244 22 0, 144




GRS

Einfache Montage und Demoniage

Doppelkardanisch

Drahaiastisch

= Warlungsfrei

Ausglaich von doppeliem radialem, axialem und winkiigem Weallenversatz
* Bessere Dampiungseigenschafien

« Grifere Wellamvarlagerung
« Zwischenstick aus Aluminism
= Kompatibilitat
i L
A N LY I L.
i |
i | = —- = p— ] | p—
i L
1 |
)
: -
H - o H -

24 GRS 24 32 21 3 16 az 18 2 4 | 112 55 40 55 Zr | 0.E8 014 | 0,76 | 0.0003
28 38 27 35 18 1] 20 | 25 15 [ 128 | B5 43 ES 30 1 022 | 1.22 | 0.0005
38 45 ar 43 20 ag 24 18 | 1548 EQ Ba EQ 3 | 1,15 035 | 249 | LO02

& ] 42 9% 41 50 23 T4 28 il | 174 o) Ta @4 48 | 176 130 0.51 | 3.81 | DuOns

44 -] 4B &l 47 5E 44 an 28 | 3.5 Fal 1682 | 105 | BS 105 | 51 [1.35 OEF | 519 D003

i GHE as [ 5 &5 28 HE S 4 dd | 218 | 120 | & Tl | 8O 1.5 QgF | 7,75 | DOE
5% -] B3 -] 3z 12 | 35 | 4.5 26 | 283 | 138 | 115 [ 135 | 58 | 1,7H 143 | 11,8 003
TE | 90 | T3 | B8 | 35 | NG| 4D 5 40 | 285 | 160 | 138 | 160 | RO o 243 | 186 | DO6s
a0 | 100 | &8 100 | a0 130 | 48 | B8 d4 | 330 | 200 | 150 | 180 | 100 | 28 38 | | DET

Fia  rax Bolvusg Babe A% D egigeisicg rdomal Bullss s Bolrosgeludrmsmse’ ol Il Spindimdie Bohaogen @il DiN-Hu

Fis e Bodwusg Mate B Do engeyeissss rriosmal 2ullss)e Bolwusgrl orchiessser g e epandreeche Bohvangen sil 0M-kue

Fp habes B

a Wend Floe) e TR 90 Mabe

a3 W Winkies e pm Mabs

W Gesscnl des Dwarharaiicke

Wi eammEpewich

4 s ril raghenmomar fir 17 kinben ins nex Bohnng

2"




TRASCO"

[,

LIl

o

Abmessungen Kegel 1 : 5 filir

BOSCH - BUCHER LEDUC - DUSTERLOH

Bezaichnung da +0,05
al 485 2 1 11,5
a2 16,85 ] 1.8 16,5
ad 19 85 & 2.4 215
ad 2185 3 18 215
a5 24 85 5 24 265
a6 20,85 B 28 215
ar 3485 f 26 360
af a9 a5 . B e 415

Abmessungen Kegel 1 ; B filir
ATOS - CASAPPA — GARBE - LAHMEYER - JOTTI & STROZZ —

MARFOCCH! - SALAMI — SAUER - FLLID

Bezachnung da +,05 b J589
b1 8,7 2.4 ] 17
b2 11,8 3 T 16,5
b3 13 24 7.3 21
b 14 3 8.5 175
b4 14,3 3.2 8.5 16,5
als} 17,267 3.2 96 24
b7 17,287 4 10,3 24
b 17,287 a_ a7 24
b8 22 002 3,849 12,4 28
b1 25 463 4,78 151 35
bit 25463 ] 15,5 35
27 4,78 183 325
b3 28,45 ] 15,1 3B.5
nid 33117E 6,33 18,8 44
bib 33178 7 16,8 44
b6 43 057 7,95 3378 51
D17 41,15 8 3.1 423

Hezeschnung
al

o+, U3

Abmessungen Kegel 1 : 10 fiir
PARKER HANNIFIN NMF - TEVES




Evalventenverzahnunge

SREIRChnung i TilErsis Teilung Jahnazahl Wankied
8 14,38 16432 B =
. 17 48 16:/32 11 0"
T 20,683 1852 i3 0"
il 20,63 L 13 i
LI 23,61 1632 15 1

W 26,08 16032 7 r_
1%* 33,33 1632 3 50"
L 36,81 16/32 FE] 30
13" 42,68 16432 27 -

2%y B35 J8iE2 A0 307
14 29,53 1224 14 50"

DiN 5482

Zildmarahl

Teikrms

AlTx14

A 2B x @5 26,25 1,75 1% 0,302
A 30 e 27 28 1,75 16 0,327
A 315 175 | 18 0676
A &0 x 28 a4 1.8 20 0,045
A AL w41 44 ) 24 181
A 50 5 45 43 2 24 -0, 181

DiM 5480




Menndrehmaoment der Kupplumg Verhainismaige Dampfumg
Maximaldrehmoment der Resonanadrehicahd
Kupplumg
Menndrehmaoment des Molors i [Nm'rad) Drehfedersieife
Spitzendrehmoment ' [Mm] Uberragbares Drehmaoment
Anlaufdrehmoment der
" Motorseite Stoklakior Antriebsseite
Lastdrehmoment bei ; :
Beschbeunigung Stolfakior Abtriebsssite
Anlaufdrehmoment der
getriebenen Seite ALY
Rasonanziaklor Tempearaturfaktor
Vergrilberungsiakior des :
Drehm s Drehsteifigkeitsfakion
Massenfaklor Frequenezfaktos
Trighetsmoment der
Ariiriabesita Anlagenwechseldrehmoment
Traghaitsmoment dar Lasiseila Davervechseldrafimoment

SICHERHEITSHINWEISE

Herstellererkldrung gemal EG-Richtlinien fur Maschinan 887382 EWG Anhang 1l B

Wellenkupplungen sind im Sinne der Maschinen-Richlinien (MR} keine Maschinen, sondem Kompenenlen zum
Einbau in Maschinen. Dig Inbatriebnahme ist solange untersagt, bis durch oder nach Integration in das Endproduki
die Anforderungen der Maschinen-Richilinien erfilit sind.

D angefliihrtan Orehmomente und anderen spezifischen Kannwearte der Kupplungen enisprechen den
Definitionen der Mom DIN T40-2. Sle gellen unter Voraussetzung fachgerechter Montage, unter Einhaltung
unserer Einbau- und Wartungsvorschriften.

Die Verbindungen "Welle zu Mabe" gehiren ausdricklich zum Verantworlichkeilsbereich des Belrelbers.
Insbesondere it von seiner Seite zu gawihrleistan, dass an diesen Stallan die Arl und Weise, Anzahl dar Mittal
der Drehmomentaufnahme (Passfedern, Schrumpfschelben, Spannsitze, Spannbuchsen, oA, ), ausreichen.

Es liegt ebenfalls in der Verantworiung des Betreibars, den Auswuchizustand der Wellen mit zu barlicksichligen.
Der Betreiber =t stets verantwortlich for die Beistellung der Schutzhauben und das fachgerechie Aufstellen der
gasamien Ausrusiung und andarer Schutzvormchiungen, die den trilichen Sicherheitsvorschriften entsprechan. Es
lhegt ausschilellich in der Verantwortlichkelt des Betrelbers, umlaufende Maschinentelle ordnungsgemal gegen
unbeabsichiigltes Barlhren zu sichem und Vorkehrungen zu ireffen, dass bei Kupplungsbruch ein ausreichand
verstarkler Kupplungsschulz worhanden kst Monlage wund Warlung sind ausschlielich von enteprechend
geschultam Personal vorzunehmen, Durch die rolierenda Kupplung besteht Verletzungagefahr filr Menschen.

Die in den Tafeln angegebenen Male sind unverbindliche Miltelwere und ebenso wie die Abbildungen nichi
grundsatzlich bindend und kinnen jederzeit gedndert werden. Vorbehaltlich technischar Anderungen und Irtum,
sowle Malk-, Malerial- und Ausfihrungsabweichungen und anderer produkispezifischer Daten

Cogpyright:
SIT Antrisbselemants GmioH.
Machdruck. auch auszugewsise, st nur mit schriftlicher Ganshrmigung gestattet. For Druckfehler dbemeahmien wir keine Haftung.




ERFASSUNGSFORMBLATT ZUR AUSLEGUNG VON KUPPLUNGEN _1/2

Wan Firma Telefaxantwort an:

swrale + 49 (0) 5272-3928-00

PLZOA

Telefon &= SIT Antriebselemente GmbH
Telefax m Rieseler Feld 9

E-Mail (il 33034 BrakelWestfalen
Durchwahl 7 1 05272-3928-90

Dirgdtanschl. (1) E-E:Mailnfofo@sisamictcbstiementeciie
E-Mail &t Homepage www.sit-aniriebselements de

Arizahl Seitan {inkd. Dackblat] ;

Meuauslegung. O ja  Woraussichilicher Gesamtbbedard (Monat/Jahr) Silck
O mein — derzeit im Einsatz

susfallursache § Schadensbid

Bedarfsredpunkl (geplanter Einsatetermin

(Bitte angeben: Kupplungsbezeichnung, -bauart. -grafe)

(wann magichindtig bitte separat ausiihdich beschnaiben)

Antriebsseite;

E-Motor O arbrennungsmotor 0 Sytzanl
Garagalier Anlaul O m O nen
Ahaland seechen baiden Wallapanden {mm)

frarinal (i) maximal (il
Balriabadauer In Stundan pro Tag: {hh
Enschakhaufigheil pro Stunde {einfavs)
Wallen @ {mmj Vallanianga (mm)
Motar Mermleisiung (KW}
Motar Direhzahl [Ufmin}
CirahEahl konstand O g O nen

falls re=in, rminc J o

Zu areariendas Spilzendrebmomsnt {MNm}
Traghetsmoment g’}
SciwngunigsTragquens _[Hz)
Amplbude [Wm}

Abtriebsseite;

Anwendung [ indusiriezwalg  (Getdebe, Lofes, Pumpa &g,
| bt readgg biFoal ganmas und detsmbisrls Arswsndungibaschiaiineg)

Reversierbetied O jawecfipoTag O nein
Wellen@____ (mm)  Wellendinge _____ (mm)
Etforderliche Ablrebaleistung _ (KW)
Sipdbalasturg O keine [0 mafig 0O stark
Drehmoamentvertad

O glichmaiy O schwellend O wechsaind
Ernbaulage O waagerechl O serikmacht
Traghersmamant _ [(wgnT)
Schwingungefrequenz (Hz)
Aenpiibude: _ (Nm)

== Forsatzung ndchsla Seile ==




ERFASSUNGSFORMBLATT ZUR AUSLEGUNG VON KUPPLUNGEN _ 2/2

== Fortselzong
Woeitere Anforderungen / Kupplungsmerkmale zur Beachtung:

Mt wiaviel Wallerearsalz (Parallelversalz) 81 Zis rechnam |
O wenigeral D5mm O 0510mm O 10415mm O 1.520mm O Gber 2 mm

il wieviel Winkekaraalz isl Fu rechnen:
O wenigerals 05" Grad O 0,5- 10" Grad O iber1.0% Grad

Zand Parallel - und ‘Winkelverlaperung gleichzeig zu erearien: O @ O nen

Mela Ful. Sulendurchmeasser ) Man 2wl Gesamibauldnge ___ {mimi
Fupplurgsschatz wornanden [ 2 O nen

Zind westare Anbauteile an der Kupplung vorgesshan ¥ O nen { O @ = weldhe 7

O Usliche Umgabtangetemparatur (o3, 20-25°C) O Erméhte Uimgebungstemparatur G mar, "

{Blillie el Werle i Dausempevalur wid kurzzeilige Maximahvens gelranm! angaban)
O Obliche Lulfeuchtigksit jea. S0-80%) O Erhhle Lulfeuchtighst % oo man %

Umgebungsbedingungen: O Chemikalien, Staul, Lisungsmitbel, Schmemittel

(Bt nivhar bascivedbon) Konzentratan

O getauchi O mespram O bedamph
O Kercsionssicher O Kerosienagasshinzl Curchachlagsichers Sushihrung O/ O nen
O Areendursg im Explasionsgeschidzen Besesch Schalibare Ausfibrung gewanscht O ja ¢ O nein

Falls ja. nach wedcher penaven ATEX-Speafikation muss die Kupplung ausgefithn sein?

O Wuchigita nach WTII 2060 mindestans Q16 (Standard) 0O Q83 0O Q24 bai Wuchidrahzahi Lmin

Wuchtvorgabe O mil singelegler Pasafeder O mil halber Passleder [0 abme aingelegle Passteder

Eammantar / erganzerds Informatipnen:

Zeschnung/Skizze besgefugt: O ja ! O nein CeingSch ke O sehr O normal
Angebol erbeten: O ja ! O mein Risckrof erbeten O &

Drehschwingungsberechnung erforderlich 7
£ nein { O ja-dann bitte separat die dafdr bendtigten Angaben mitliefemn

Falls erforderlich, bitte weitere Informationen auf separatem Beiblatt hinzufiigen.
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