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Da ELATECH® die größte Auswahl an

Hochleistungsprofilen in verschiedenen

Teilungen anbieten kann, ist es möglich,

stets die beste technische Lösung für jede

Anwendung zu finden. Ergänzend dazu bie-

ten unsere Ingenieure innovative und maß-

geschneiderte Lösungen für spezielle

Anwendungen an, auch für komplexeste

Anforderungen der Linear- oder

Hebetechnik.

Um ELATECH® Zahnriemen für besondere

Anwendungen zu optimieren, können diese

mit speziellen Zugträgern geliefert werden:

- HFE - hochflexibel

- HPL - erhöhte Zugfestigkeit

- XHPL - extra hohe Zugfestigkeit

- INOX - korrosionsbeständig

- Aramid - hochflexibel, antimagnetisch

Sonderriemen:
• Doppelverzahnung

• antistatisch

• Sonderfarbe nach Kundenwunsch
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T Profil

ELA-flex SDΤΜ Zahnriemen werden mit end-

losen, hochfesten Stahlcord-Zugträgern

und einem widerstandsfähigem

Polyurethankörper hergestellt.

Die Riemen weisen aufgrund des speziellen

Endlosfertigungsverfahrens keinerlei

Schwachstelle auf. Daher sind sie die ideale

Lösung in der Antriebs- und Schwerlast-

Fördertechnik.

Das einzigartige von ELATECH® entwickelte

High-Tech Herstellungsverfahren ermöglicht

die Produktion jeder Riemenlänge ab 1500

mm. Um höchste Flexibilität für jede

Anwendung zu gewährleisten, ist eine

Fertigung bis zu einer Maximallänge von

22000 mm Zahn um Zahn möglich.

Auch als Doppelzahnriemen lieferbar

T5
T10
T20

AT Profil

AT5
AT10
AT20
ATK10

ZOLL Profil

XL
L
H
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HTD Profil

5M
8M
14M

STD Profil

5M
8M

RTD Profil

5M
8M

14M

EAGLE Profil

5M
8M
14M

FLACH

F2
F4
F10

EAGLE Zahnriemen werden unter Lizenz der “Veyance Technologies, Inc” von Elatech gefertigt.
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Elatech® EFT
EFT ist das ELATECH® Befestigungssystem für Mitnehmer,
die nicht mit Polyurethanriemen verschweißbar sind.
EFT gibt es in den Ausführungen verzinkt oder Edelstahl als
Ganzmetallzahn oder eingebetteten Zahn. Der
Ganzmetallzahn ersetzt den kompletten Riemenzahn und hat
zwei Gewindebohrungen. Der eingebettete Zahn verhindert
direkten Kontakt von Metall zu Metall und ist daher laufruhiger.

Elatech® EMF  
ELATECH® EMF - der mechanische Riemenverbinder von
Elatech spart in vielen Anwendungen der Fördertechnik
Kosten durch den Wegfall langer Montagezeiten.
Die Riemen können auch in schwer zugänglichen und
komplexen Anlagen in Minutenschnelle ersetzt werden
ohne aufwändige Schweißvorrichtungen zu benutzen.
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Gummi und Technogum

Es ist möglich, an allen ELATECH® Polyurethanriemen spezielle
Mitnehmerprofile für verschiedenste Förder- und
Positionieranwendungen zu befestigen. Die Riemen können
aber auch perforiert, geschliffen oder anderweitig anwen-
dungs bezogen mechanisch bearbeitet werden.

Nocken und  Bearbeitungen

Es sind viele verschiedene Gummibeschichtungen aus synthe-
tischen oder natürlichen Materialien erhältlich. Innovative
Compounds wie Technogum haben thermoplastische
Eigenschaften. Aufgrund des hohen Reibbeiwertes und der
guten Temperaturbeständigkeit von Gummi sind diese
Oberflächen ebenfalls vielseitig einsetzbar: Papier-,
Automobil-, Holzverarbeitungs- und Glasindustrie,
Logistikzentren, Mailsorting und Verpackungsmaschinen.

Polyurethan Schaum
Polyurethan Schaumstoffe sind leicht kompressibel und pas-
sen sich durch ihre Zellstruktur der Oberfläche von
Materialien gut an. Bevorzugte Einsatzgebiete sind daher:
Etikettier- und Verpackungsmaschinen, Förderung von leich-
ten oder zerbrechlichen Gütern, Glas- und Papierindustrie,
Vakuumförderer.

Polyamid Gewebe 
Die Beschichtung mit einem speziellen Polyamidgewebe
bewirkt eine Reduzierung von Reibungskoeffizient und
Verschleiß. Besonders zu empfehlen in der Fördertechnik bei
gleitender Riemenabtragung und bei Stauförderern.
Die Beschichtung der Riemenzähne verringert besonders bei
schnell laufenden Antrieben zusätzlich das Laufgeräusch sehr
deutlich.

Polyurethan Folie  
Polyurethanbeschichtungen in verschiedenen Dicken und
Härtegraden auf den ELATECH® Riemenrücken aufgetragen,
sind eine ideale Lösung für viele Fördersysteme in der
Holzverarbeitung und der Keramik- und Glasindustrie. Auf
Wunsch sind auch FDA konforme Qualitäten lieferbar.

PVC Beschichtungen
PVC in unterschidlichen Dicken und Shore Härten hat einen
hohen Reibwert und sehr gute Beständigkeit gegen Säuren.
Dank vielfältiger Oberflächenstrukturen findet man ein breit
gefächertes Anwendungsspektrum in der Papier-, Glas- und
Keramikindustrie ebenso wie bei Etikettier- und
Verpackungsmaschinen. FDA konforme Qualitäten sind auch
für den Einsatz in der Lebensmittelindustrie geeignet. 

b
e
s
c
h

ic
h

te
te

Ri
em

en

BROCHURE_Elatech_new_D:BROCHURE_Ted.qxd 02/04/2009 11.34 Pagina 11




